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Д ля достижения должной
конкурентоспособности,
повышения эффективно-

сти работы и снижения себестои-
мости товарной продукции неф-
тесервис в «Татнефти» выделен
в отдельную структуру наряду с
нефтегазодобычей, геологией и
бурением, нефтехимией и други-
ми видами деятельности.

Нефтяной сервис компании
включает в себя проектирование,
изготовление, диагностику, экспер-
тизу, ремонт, прокат и обслужива-
ние оборудования. Сервисные
предприятия «Татнефти» сегодня
обслуживают более 20 тыс. сква-
жин, более 20 тыс. единиц назем-
ного оборудования и порядка 2 млн

единиц глубинно-насосного обору-
дования. Комплексный нефтесер-
вис подразумевает: подбор обору-
дования под условия эксплуата-
ции, вывод скважин на режим, опе-
раторское обслуживание, гаран-
тийное и послегарантийное обслу-
живание, модернизацию оборудо-
вания под условия потребителя.

Совершенствование отдель-
ных направлений нефтесервис-
ных работ напрямую связано со
специфическими особенностями
нефти Татарстана, в частности, с
существенной долей высоковяз-
ких нефтей и нефтебитумов. Для
максимизации их добычи требу-
ется постоянное совершенствова-
ние технологий механизирован-
ной добычи.

Отдельные
направления

На предприятиях «Татнефти»
изготавливается наземное, глу-
бинно-насосное, частично — бу-
ровое оборудование. Проводится
ремонт бурильных труб.

На сегодняшний день в «Тат-
нефти» внедрено в эксплуата-
цию 1200 единиц цепных приво-
дов. Благодаря цепочке «разра-
ботка — производство — ком-
плексный сервис» имеется воз-
можность изготавливать цепные
приводы, которые максимально
соответствуют особенностям
объектов «Татнефти». Получили
распространение такие приводы
для штанговых насосов, как ПЦ
60-3-0,5/2,5 (патент №2200876),
ПЦ 80-6-0,25/1,25 (патент
№2200876), ПЦ 120-7,2-1/4 (па-
тент №2200876).

Хорошо показывает себя в
эксплуатации вся колонна для ме-
ханизированной добычи. Особое
значение имеет изготовление
НКТ с внутренним полимерным и
термостойким покрытием, кото-
рые выдерживают температуры
до 200°С. 

Сегодня в «Татнефти» экс-
плуатируется 18 тыс. км метал-
лопластмассовых труб, показав-
ших высокую эффективность в
работе. В их производстве при-
меняются самые новые техноло-
гии. Трубы с полимерным покры-
тием изготавливаются на собст-
венных предприятиях и учиты-
вают все требования заказчика.
О высоком качестве труб крас-
норечиво говорит тот факт, что
за 10 лет не было случаев ава-
рийности, связанных с их экс-
плуатацией.

Сегодня предприятия «Тат-
нефти» изготавливают пакерные
системы М1-X (см. «Механически
извлекаемый Пакер М1-Х. Осо-
бенности изделия»). 

Производится широкий спектр
кабельно-проводниковой продук-
ции для отрасли. Кабельные си-
стемы могут работать во всех
нефтедобывающих регионах Рос-
сии. Следует отметить, что сего-
дня все кабельные системы про-
ходят тестирование (стендовые
испытания). 

Производится также комплекс
оборудования для тестирования
насосных агрегатов, погружных
насосов и всего комплекса насос-
ной системы. В ходе тестирова-
ния необходимо определить, что
заданный кпд насосного агрегата
соответствует фактическому по-
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Нефтесервисный блок «Татнефти» сегодня осуществляет проектирование, изготовление,
диагностику, экспертизу, ремонт, прокат и обслуживание промыслового оборудования.
Совершенствование отдельных направлений нефтесервисных работ компании, и в первую
очередь — механизированной добычи, напрямую связано со значительной долей высоковязких
нефтей и нефтебитумов на территории Татарстана.
Принципиальное значение для обеспечения надежной и безаварийной работы на промыслах
сегодня имеют изготовление металлопластиковых и термостойких труб, цепных приводов,
тестирование насосных агрегатов. В условиях ограниченности финансовых возможностей
нефтяных компаний важное значение приобретает ремонт бурильных труб, который при
стоимости 10% от стоимости новой трубы дает эффект 85% рабочего ресурса новой трубы.
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РАЗВИТИЕ СЕРВИСА ПРИ
МЕХАНИЗИРОВАННОЙ ДОБЫЧЕ НЕФТИ

Производство

Комплексный сервис

Особенности изделия:
- Дополнительный способ посадки методом
на малых глубинах;
- Три варианта сборки: стандартное 
давление 51,7 МПа, с большим проходным 
сечением, высокое давление 69,0 МПа;
- Посадка и освобождение правосторонним 
вращением;
- J-слот посадочный и освобождающий 
механизм;
- Возможность использования с СП НКТ в 
комплекте с овершотом М-2;
- Пакеры М1-Х внедрены в эксплуатацию в 
количестве 3 000 шт.

Механически извлекаемый Пакер М1-Х
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казателю. В обратном случае на-
сос в скважину не спускается.

Полное тестирование проходят
и винтовые забойные двигатели.
Тщательно проверяется электро-
техническое обеспечение сква-
жинного оборудования — транс-
форматоры, подстанции, от ра-
боты которых напрямую зависит
вероятность возникновения ава-
рийных ситуаций на промысле.

Следует также отметить, что
«Татнефть» выступает крупным
производителем нефтехимиче-
ских реагентов: ингибиторов, де-
эмульгаторов. На продукцию
«Татнефти» приходится 48% всех
ингибиторов и 35% деэмульгато-
ров, производимых в стране. Хи-
мические реагенты производятся
на трех заводах. 

Предприятие «Нефтехимсер-
вис» производит оборудование
для закачки нефтехимических
реагентов и тем самым обес-
печивает применение реагентов
в целях увеличения нефтеотдачи
пластов.

Сервис бурового
оборудования

Сервис бурового оборудова-
ния включает в себя следующие
направления: техническое диаг-
ностирование оборудования; ка-
питальный ремонт оборудова-
ния; восстановление бурильных
труб, прокат бурового оборудо-
вания; услуги по спуску обсадных
колонн.

Особенно хотелось бы отме-
тить восстановление бурильных
труб. На сегодняшний день «Тат-
нефть» полностью обслуживает
территорию Татарстана, а также
буровые компании, работаю-
щие за пределами республики.
Эффект применения восстанов-
ленной бурильной трубы при-
равнивается к 85% рабочего ре-
сурса новой трубы. Это колос-
сальный эффект, если учесть,
что для восстановления требу-
ется всего 10% затрат от стои-
мости новой трубы.

Сегодня нефтесервис «Тат-
нефти» максимально ориентиро-
ван на потребителя. Мы стремим-
ся к внедрению прогрессивных
технологий и расширению со-
трудничества с другими нефтяны-
ми компаниями.
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Механизированная добыча '2009

ВОПРОС: Какова глубина стендовых скважин, на которых проводится испытание
оборудования?

И.К.: Мы располагаем десятью скважинами глубиной 50—60 метров. На них прово-
дятся испытания всех электропогружных установок.

ВОПРОС: В Татарстане велика доля тяжелых нефтей, в связи с чем была разрабо-
тана специальная программа, направленная на оптимизацию их добычи. В каком состоя-
нии сейчас находится эта программа? Не приостановлена ли ее реализация в связи с
дефицитом финансовых ресурсов у компании?

И.К.: Эта программа не приостановлена, и будет далее реализовываться в соответ-
ствии с ранее намеченными планами. Недавно в рамках программы приобретены ка-
надские установки по горизонтальному бурению. Производится закачка пара в скважины.
По этой схеме мы планируем осваивать 12–15 скважин в год.

ВОПРОСЫ ИЗ ЗАЛА


